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Stand der Tecaaik 

Die Erfsndung betriff! ein Lot each der Gatiung des 
Anspruchs i, 

Weichiote, die eine Schmelziemperafur besitzerc, die 
hdher liegt ais die sogeaasnte etitefcrische Temperatur 
von 183°C enter Zuat-Btei-Grundlegierung (PbSri) mil 
60 Gewichtsprozenlen Zinn (Sn) and 40 Gewiehtspro- 
zeaten Bid {¥b% werstat ais hochsehaieizesade Lote be- 
zckhact Solon ein hochschmekarsdes Lot sst beispiels- 
weise eine PbSn-Legieruag mil einem Bieianleil von 
groBer 82 Gewichtsprozer.ten w \ Seadsmena 
ratur von 225° C Dieses Lot kSnnte zar Kontaktierung 
von DSratschieht-Hybridschaltungen and Setssoren, die 
fur hoherc Temperataren ausgelegt scia massen, ver- 
wendet werden. Da jedoch die Liquidustemperatur die- 
serl*gienssg2 ft js, fahrt die zur Verarbehiuig 
des Lois erforderSehe hohe Arbeisstemperatur zu ther- 

ischt-f ■skan Kwuakuerenden Eiernen- 

ten mad vor altem zur Durchiegierung der Nickelkon- 
takflachen wahrend des Lotvorgangs. 

s , ' In ?< u^rAj'i .d 
dastemperatur von 22I°C and bendtigt eine Arbeits- 
1 peratarvon2 C esc ot ar <i.!grund 



gut far die vomeheixi beschriebssse Kontaktiennsg der m 
e'ektrischen Bnueiemente geeignet Allerdings wird 
such bei diesera Lot bereits naeh wenigen Sekunden die 

' n :1s cht ei e! ft ! un 

damit die elektrische Kontaktierung zerstert 

Bs isl weiterhin bekannt, Hartlote, die aus einer Viei- 35 
zahl von Komponeaten bestehen, auch mil geringen 
Nickelanteilen zu legieren. Durch die verschiedenen Be- 
standteile soilen Eigenschaften wie gate Duktilitat (US- 
PS 46 67 871), gesringe Toxtzitat des Utes (GB-PS 
1 5 58 673) odsr Lolbarkeit von sehr harten Lcgierungen 40 
umer normalcfi s 4 Bed *t.tgen(Der- 

weni Abstract Nr. 88-257 4332/3!) gefordert werden. 
Diese Lote besitzen abcr ArbeitsSetnperaturen, die viei 
zu hoch liegen, ais daQ sie fur die Kontaktierung elektri- 
scher Bauelernente geeignet waren. 45 

Vortcileder Erfindung 

Das erfindungsgensaBe hochschmeizende Weichiot 
mit den kennzeiebnenden Merkmaien des Anspruchs 1 so 
hat demgegenuber den Vorteil, daB bei einer noch trag- 
baren Arbeitsiemperatur von ca. 250° C durch eine ge- 
ringe Nickeibeimengung die Standzeit tier Nickel- 
schichtderzu kontaktierenden Etenteme urn den Faktor 
20 erhoht wird, so daB Busreiebend Zen for die Verar- 55 
beitung verbieibt, ohne daB die Nickeisehicht durchkon- 
fsktiert wird. Dadurch, daB der Nickelantei! so bemes- 
sen wird, daB beim Erstarren des Lots sich keine Nickel- 
nadein ausbiiden, wird eine Versprodung und ein da- 
durch bedingter Festigkeitsveriust der Lotstelie verh'm- so 

Bei einer vorteiihafien Ausfiitaragsform der Erfin- 
dung enthalt die Zinn-Siiber-Legierung (Sn95Ag) 96 
Gewichtsprozent Zinn (Sn) und eine Beimengung von 
0,15 bis 0,2 Gewichtsprozent Nickel (Ni). 65 



Das hochschmeizende Lot ztsr Kontaktierung von 
Dunnschicht-Hydricschaitungen und Sensoren in Nik- 

5 keltechnik fijr Temperatures fiber 185*C ist eine Zinn- 
SiEber I egiera g 1 ■ ^err- Anteil von 96 Ge- 

wichtsprozent Zimx (S«), < eia firr .? von 0,15 bis 0^ 
Gewiqjttsprtaent Nickel (r ) 5 > cngt ist. Diese Bei- 
mengting ist so gering, daB bei Erstarren des Lots sich 

10 keine Niekelnadebs ausbiiden and so keine Versprodung 
und keia Festigkeitsveriust der LCtsteiie entsteht Das 
Lot hat ebetj Sehinehpmjkt bzw. eiae Liqwidastempe- 
ratur von 221°C uad kann bei einer Teaiperatur von 
250° C verarbeitet werden. 

is Da bei Verwesdtiag dieses Lots die Standzeit der 
Nsckeisehicht ier 213 S takti 11 1 lefo^nte gegen- 
iiber einsffi Lot at. eiae; gSeichets S L n 6Ag-Legierung 
ohne Nickeibesmengung am den Faktor 20 erhoht wird, 
wird erne grSSere Fertigangssicherheit erreicht. Mehr- 

:;s facMotujigen ohne Durchlegtenmg der Nic! - h h! 
sind {T.ogHch. 

Patentansp ruche 

25 1. Lot mit einer Zinn-Siiber-Nickei-Legierung, da- 
durch gekeiinzeichnet, daB das Lot ein Weichiot 
ist zur Kootaktienmg von Daanschicht-Hybrid- 
schaltungen und Sc. sor« n r eUechmk, eine 
Schmeiztemperatur zwischen 1S5°C und 250">C 
aufweist und einen geringen Anteii von Nickei (Ni) 
in einer solchen GroBenordnung aufweist, daB 
beim Erstarren der l^gierung sich keine Nickeina- 
deln ausbiiden. . 

2. Lot nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zmn-Siiber-Legjerung 96 Gewichtsprozent 
Zinn (Sn) und eine Beimengung von 0,15 bis 0,2 
Gewichtsprozent Nicke! (Ni) enthalt 



